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PNEUMATISCHE SCHEREN UND KLINGEN

+ 9 verschiedene Modelle
- Maximaler Schnittdurchmesser 10 mm (Kunststoff), 6,5 (Kupfer), 5,5 mm (Stahl)

+ Wie bieten eine Vielzahl an Modellen mit unterschiedlichen Klingen fUr das: Schneiden, Crimpen, Kneifen und Stanzen
- Auf Kundenwusch fertigen wir auch spezielle Scheren (z. B. Klingen aus Edelstahl)

Quadratische Serie

Runde Serie

@Y
(@~ o

(=) — #

Einbaufertige Serie
Q i o J—'] g

(Hub einstellbar)

Vertikale Serie

Horizontale Serie
beheizt
(Zur Vermeidung von
Rissen. Beim Schneiden,
ist die Klinge beheizt).

Manuelle Serie
(Handbetatigt)

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkédrper bestellt werden.

_
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S TGy

Hinweis: Die Abmessungen und Beschreibungen unserer

TYP SCHNEIDLEISTUNG O Hart
Kupfer Stahl Klaviersaite | Kunststoff | Kunststoff
NS 33 2,8 1,2 10 6,5
6,5 (mit Verstarker) | 5,5 (mit Verstarker) [ 2 (mit Verstarker) 13 (mit Verstarker) | 7 (mit Verstarker)
NR 55 4,5 1,6 12 6,5
6,5 (mit Verstarker) | 5,5 (mit Verstarker) | 2 (mit Verstarker) 13 (mit Verstarker) | 7 (mit Verstarker)
NK - - - 5 (ABS) -
NWR « NWS 33 2,8 1,2 9,5 (ABS)
HWR « HWS 1,8 1,2 - -
NF 1,8 1,2 - 4 (ABS) -
NY - - - 5 (ABS) -
NT - - - 5 (ABS) -
NB
NK - - - 3,5 (ABS) -
1,5 x 7 (ABS)
N 5,5 4,5 1,6 10 6,5

6,5 (mit Verstarker)

5,5 (mit Verstarker)

2 (mit Verstarker)

13 (mit Verstarker)

7 (mit Verstarker)

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkorper bestellt werden.

Modelle kdnnen aufgrund von Leistungsverbesserungen

von uns ohne Vorankindigung geandert werden.
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ANWENDUNGSBEISPIELE FUR DAS SCHNEIDEN,
CRIMPEN, STANZEN UND HALTEN

Fur einen identischen Arbeitsprozess konnen mehrere Klingen entsprechend der Richtung des Schnittes installiert werden.
Jegliche Klingenformen sind erhaltlich.

¥ =
NS G
ﬁi - —

:IIHQ Ce—=
G 0

Crimpen

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkdrper bestellt werden.

_
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SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN
DER QUADRATISCHEN SERIE NS

- 5 verschiedene Montageflachen mdoglich

Mehrere Scheren kénnen in Reihe montiert werden

- Die Serie enthalt viele anpassungsfahige Klingen

- Fur die Flexibilitat sind die Druckluftanschlisse drehbar

=

GT-NS3 GT-NS5
= v
" -F = . ‘E ' |
- ’. —— 3{{ [
- -
. Luftver- Betriebs- Schneidleistung @ (mm)
Artikel- Model Lange (mm) | Breite (mm) | Gewicht (g) brauch Kraft (N) druck - - Hart-
Nr. (cm*/Hub) (MPa) Kupfer Stahl [Klaviersaite | Kunststoff Kunststoff

360012 GT-NS3 1710 23 115 115 294 04~05 1,0 0,5 0.2 2,0 -

360013 GT-NS5 94 30 148 148 392 04~05 1,0 0,5 03 2,0 -

360014 GT-NS7 13 36 230 230 490 04~05 16 1,0 0,5 3,0 2,0

360009 GT-NS10L 113 36 230 230 588 04~06 1,8 (2,6) 1,2(1,6) 08(1,2) 4(5) 2,6 (4)

360010 GT-NS20 129 45 390 390 1372 05~06 2,6 (3) 2(2,2) 1(1,2) 7 (8) 5(6)

360011 GT-NS30 170 56 705 705 2744 05~06 3,3(4,8) 2,8(4) 12(1,2) 10 (13) 6,5(7)
Wert ist mit einem Verstarker angegeben. Siehe Seite N 24 im Katalog
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A":\:'r"e" Model A B G D E F G H 1 J K oL | ™ N | o P Q R
360012 GT-NS3 1m0 | 23 [ 89 | 21 | 40 | 19 | 24 | 19 | m3prons | 17 [ m3profzs | 33| w4 | 7 | 3| 7| 3| 7
360013 GT-NS5 o4 | 30 | 74 | 20 | 30 | 14 | 19 | 24 | mapof10 | 20 | M3Profis | 43 | 20 | 7 | 23 | 7 | 30 | s
360014 GT-NS7 113 | 36 | 93 | 20 | 30 | 18 | 23 | 28 | Maprof10 | 24 | mapronss | 43 | 28 | 9 | 23 | 7 | 36 | 65
360009 GT-NST0L 113 | 36 | 93 | 20 | 30 | 18 | 23 | 28 | maprofi0 | 24 | maprofiss | 43 | 28 | 12 | 26 | 7 | 36 | 65
360010 GT-NS20 129 | 45 [ 109 | 20 | 40 | 19 | 24 | 36 | msProfi2 | 30 | maprof7 | 53 | 30 | 12 | 26 | 9 | 45 | &1
360011 GT-NS30 170 | 56 [ 150 | 20 | 60 | 20 | 30 | 46 | MeProf12 | 40 | msProf10 | 53 | 40 | 17 | 36 | 15 | s6 | 110

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkérper bestellt werden.

ﬁ
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SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN DER KLINGEN
DER QUADRATISCHEN SERIE NS

Produktcode fur die Klingenauswahl

N C 1 0 O

| Formen der Klingen: S: Standard
G: Schneidet Hart-Kunststoff
BB: FUr robuste Materialien
. REEr A CD: Zum Crimpen
Material: A: Spezialstahl Uberzug = P: Kunststoff

H S.chnellstahl . E H J: Kunststoff
B: Sintermetall Legierung ~= PF: Kunststoff Platten

g@; B JL: Lange Kunststoff-Platten
A E: Kunststoff ummantelt

GréRBe: 3, 5,7, 10L, 20, 30

Klingen Typ N 7
- Fo=X¢
AUSWAHL DER QUADRATISCHEN KLINGEN NS f—mﬁ ¥

T W a: effektive Schnittlange

S: Standard B Klinge Abmessungen (mm) Schnittflache (mm)
o 03 Model - ) Kavier- [ Kunst- [ Hart-
Artikel-Nr. | Referenz |Verwendung[Materiall a | b | ¢ | d | e [Kupfer| Stahl | "site | stoff |Kunststoff
~—_T ) 360102 | N3AS | Standard | A |24| 7 [25 12| 4| 1 |05 -] -
360101 | N3HS | Standard | H | 24| 7 |25 12| 4| 1 |o05| 02| - | -
G: Klinge fir E gmgg 360104 | N3AP | Kunststoff | A | 24| 7 |15 |15 4 | - | - 2| -
Hart-Kunststoff o @ GT-NS3 360107 | N3APB | Intensv B (247 [15]13]4]| - | - 2 | -
— EE ) 360108 | N3AE | Kunststoff | A |20 7 |0 | 7 |35] - | - 2 | -
360106 | N3BJ | kunststof | 2 [24]7 |0 [13] 5[ 1 |05 -] -
BB: Gehartete ﬂr 360112 NSAS Standard A 247 25|12 4] 1 |05 - -
Klinge fur harte E 360111 | NSHS | Standad | H | 24| 7 |25 |12 4| 1 |o5| 03| - | -
Materialien GT-N5 360114 | NSAP | Kunststoff | A | 24| 7 |15 |15 4 | - | - 2 | -
‘.EI—U—) f;k‘,féé 360116 | NSAPB | Kunststoff | A |24| 7 |15 |13 a| - | - | - | 2| -
360118 N5 A E Kunststoff A 2007 [0 | 7 |35 - - 2 -
CD: Zum Crimpen E ¥ : 388006101 N5BJ | kunststoff | 2 |24 7 |o [13|5 |1 |os| - | - | -
'@ J 360122 | N7AS | Sandad | A | 27] 9 |30 [135] 4 |16 ] 1 - -
360121 | N7HS | Standard | H | 27| 9 |30 [135| 4 |16 | 1 | 05| - | -
'ZD GT-N7 360124 | N7AP | kunststoff | A |27 9 |30 13| 4| - | - 3| 2
o 360127 | N7APF | Kunststoff | A | 27| 9 |40 [105| 4 | - | - 3| 2
P: Klinge fur [ ey
Kunsteroff E £ 360126 | N7AE | Kunststoff | A 26| 9 | - |9 |a| - | - 3| 2
388006-102| N7BJ | Kunststoff | 2 [27] 9 | - [13]| 5| 16| 1 N
— 360181 | N1OLAS | Standad | A |35[12 |30 20| 5 [ 18 12 -] -
gmggt 360182 | N1OLAP | Kunststoff | A [ 35|12 |15 [16| 5 | - | - 26
J: Innen- ‘ 360183 | N1OLAPF | Kunststoff | A | 35|12 |40 [135| 5 | - | - 4| 26
liegende Klinge E %}é 360151 | N72AS | Standard A [35]12]30]20]9|26] 2 -] -
far Kunststoff 360157 | N20HS | Standard H | 26|12 |40 10| 7 |[26] 2| 1| -] -
- | 360159 | N20AG |Hatkunssoff | A | 28|12 |40 [ 12| 7 | 26| 2 -
360155 | N20AP | Kunststoff | A | 35|12 |15 (16|11 | - | - | - | 7| 5
PF: Fur j’ SNase | 360152 | Naoay | konssoft | A | 35|12 | - |8 || - | - 7| s
Klunststoff— E GT-NS20 | 360150 | N20AJL | Kunststoff | A | 65|12 | - |20]16| - | - | - | 6 | 4
pratten AT 360160 | N20APF | Kunststoff | A | 35|12 |40 [135| 11| - | - 7| s
: 360158 | N20AE | Kunststoff | A |28|12| - [12|8 | - | - 7| s
) 360156 | N20BFB | Intensiv B |35]12|-|17]|8|26] 2 ]12] -
JL: Lange Kéjcr 360149 | N20AH | Intensiv A |60f12|-|23]16| - | - 6 | -
Fizlrnlgsnststo i . A 360161 | N30AS | Standad | A | 43[17 |30 | 25| 9 |33 28 -] -
_— T ) 360172 | N30BBB | Intensiv B [36]17 |40 (18| 7 |33]|28)| 12| - | -
360165 | N30AP | Kunststoff | A | 66|17 |15 |38 |16 | - | - 10| 65
E: Klinge ummantelt gm;go 360169 | N30AJ | Kunststoff | A [52[17 |- |28 11| - | - 10 | 65
fr Kunststoff GTNS30 | 360170 | N30AJL | kunststoff | A | 75|17 | - | 25| 19| - | - 8| s
360167 | N30PF | Kunststoff | A | 58|17 |30 25|15 - | - | - |10 65
S —) 360166 | N30AE | Kumststoff | A [45|17 | - [17 12| - | - | - | 10] 65
360171 | N30ACD | Crimpen A laofz]-]-]-[-1-1- [uwaem=

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkérper bestellt werden.

_
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SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN
DER RUNDEN SERIE NR

+ Einfache und genaue Einstellung der Position, dank der runden Form
- Vielzahl an Klingen verfugbar
+ Hohe Flexibilitat aufgrund des drehbaren Druckluftanschlusses

=

GT-NR5 GT-NR20 GT-NR30
e ———
= [ — [ A®
i
e —
Hinweis: Die Klingen bitte separat bestellen!
N Luftver- Betriebs- Schneidleistung @ (mm)
Arﬂ:fe" Model IaGesamt- b thsamt- Gewicht (g) brauch Kraft (N) druck T -

. nge (mm) reite (mm) (cm*/Hub) (MPa) Kupfer | Stahl saite stoff | Kkunststofe | HUISe
360015 GT-NR3 110 23 70 45 294 04~05 1,0 0,5 0,2 2,0 - -
360016 GT-NR5 94 30 100 64 392 04~05 10 0,5 03 2,0 - -
360017 GT-NR7 113 34 130 116 490 04~05 1,6 1,0 0,5 3,0 2,0 -
360018 GT-NR10L 13 36 160 116 588 04~06 18(26) | 12(16) ] 08(1.2) | 4(5 2,64 =
360019 GT-NR20 129 45 280 230 1372 05~06 26(3) 2(2,2) 1(1,2) 7(8) 5(6) -
360020 GT-NR30 165 56 510 584 2744 05~06 3348 | 284 12012 | 10(13) 6,5(7) | 125~2mm?
360024 GT-NR50 222 75 1200 1170 4704 05~06 55(6,5) | 45(55) | 16(2) 12 6,5 Endistiick 8 mn?

(): Wert ist mit einem Verstarker angegeben. Siehe Seite N 24 im Katalog
C D, 13
14 .
AL E /| Artikel| vioger | A [ B | c|D|E|H 1 J| k [n[o]|P
l | / Nr. ©)
. / 360015 GT-NR3 110 23 | 89 [ 21 ] 68|19 M3 Prof. 8 17 45 7 4 7
o= = T d 360016 GT-NR5 94 | 30 | 74 | 20 | 46 | 24 M4 Prof. 10 20 45 7 171 7
: = i 360017 GT-NR7 1133419320 62| 27 M4 Prof. 10 22 45 9 1717
r 360018 | GT-NR1OL | 113 | 36 | 93 | 20 | 62 | 30 M4 Prof. 10 24 45 12 20| 7
360019 [ GT-NR20 | 129 | 45 [ 109 20 [ 79 | 36 M5 Prof. 12 30 45 12123195
360020 | GT-NR30 [ 165 56 [ 145] 20 | 106 | 46 | M6Prof.12 | 40 | 45 [ 17 | 30 |10,5
A - ~ m 360024 | GT-NR50 | 222 | 75 | 200| 22 [130| 60 | M8Prof.12 | 50 | 45 [252] 43 |15

“| l
L
NR10 LST | NR20 ST # | NR30 ST
i N AP o

Artikel- Befestigungs P . Winkelausrichtun, . q

Nr. Refergenzg Gilt far @ GroRe (mm) (Q) 2 Gewicht (g) Material
851174 NR10 LST GT-NR10L 36 +45 344

Stahl und Aluminium

851724 NR20 ST GT-NR20 45 +45 376 Legierung
851775 NR30 ST GT-NR30 56 +45 520

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkérper bestellt werden.

ﬁ
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SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN DER KLINGEN
DER QUADRATISCHEN SERIE NR

Produktcode fur die Klingenauswahl

N C 1 0 O

| Form der Klinge: S: Standard
G: Schneidet HartKunststoff
BB: Fur robuste Materialien
) e A CD: Zum Crimpen
Material: A: Spezialstahl Uberzug = P:  Kunststoff

H: Schnellstahl E H J:  Kunststoff
B: Sintermetall Legierung === PF: Kunststoff Platten

g@; B JL: Lange Kunststoff Platten
s

GréRe: 3,5, 7, 101, 20, 30 E: Kunststoff ummantelt

Klingen Typ N g e

AUSWAHL DER QUADRATISCHEN KLINGEN NR %_j#ﬁ gt

J
T W a: effektive Schnittlange

S: Standard E Klinge Abmessungen (mm) Schnittflaiche (mm)
Model Artikel-Nr.| Referenz |Verwendung|Materia| a | b | ¢ | d | e |kupfer| stahi |“2ver|<net | hetey
S n_—'_-' ) 360102 | N3AS | Sandard | A |24| 7 |25|12| 4| 1 |05] - | - | -
360101 | N3HS | Standard | H [24| 7 |25]12| 4| 1 |05] 02| - | -
G: Klinge fur E %lf@ : gm;g 360104 | N3AP | Kunststoff [ A [24| 7 |15 (115 4| - | - | - | 2| -
HartKunststoff E GT-NS3 360107 | N3APB - B |24 715|134 - | -| - |2] -
E 360108 | N3AE | Kunststoff | A |20| 7|0 | 7|35 - | -] -] 2] -
\..EL) 360106 | N3BJ | Kunststoff | 2 |24| 7|0 |13|5| 1 |05| - | - | -
BB: Gehirtete ﬁ"ir 360112 | N5AS | Sandard | A 24| 7 [25|12] 4| 1 |o5] - | - | -
Klinge fiir harte E 360111 | N5HS | Standard | H |24 7 |25]|12| 4| 1 |0o5]03| - | -
Materialien = GT.NS 360114 | NSAP | Kunststoff | A |24 7 |15|115/ 4| - | - | - | 2| -
ﬁ = ] [ ) gng 360116 | NSAPB | Kunststoff | A [24| 7 |15]13| 4| - | - | - | 2| -
360118 | NSAE | Kunststoff | A [20] 7 |0 | 7|35 - | - | -] 2] -
. . 388006-101 N5BJ | Kunststoff [ 2 [24] 7 [0 [13]|5] 1|05 - | - | -
CD: Zum Crimpen ]‘ 360122 | N7AS | Standard | A |27 9 |30[135/ 4 [16] 1 | - | - | -
‘ T 360121 | N7HS | Standard | H |27]9 [30[135/ 4 | 16| 1 [ 05| - | -
GT-N7 360124 | N7AP | Kunststoff | A |27]9(30|13]4 ]| - | - | - | 3] 2
IZD gmg 360127 | N7APF | Kunststoff | A |27 9 |40(105| 4| - | - | - | 3] 2
360126 | N7AE | Kunststoff | A |26| 9| -9 4| - | - | - ]3] 2
P: Klinge far 383006100 N7BJ | Kunststoff [ 2 |27 |9 | - [13|5 (16| 1| - | - | -
Kunststoff E%i@@ 360181 | NTOLAS | Standard | A [35]12]30]20| 5 [18]12| - | - | -
GT-NR10L
: GT-NSTOL | 360182 | N1OLAP | Kunststoff [ A [35 1215 |16| 5| - | - | - | 4 | 26
< Ii; ) 360183 | NTOLAPF | Kunststoff | A | 3512 |40(135/ 5| - | - | - | 4| 26
360151 | N72AS | Standard | A [35]12]30]20| 9|26 2 | - | - | -
J: Innen- 7 360157 | N20HS | Standard | H |26 |12]|40 10| 7 [26] 2 | 1 | - | -
liegende Klinge 3 360159 | N20AG |Hartkunsstoff| A [ 2g |12 40 12] 7 (26| 2 | = | - | -
far Kunststoff ]
360155 | N20AP | Kunststoff | A |35|12(15|16 11| - | - | - | 7| 5
e CTN20 | 360152 | N20AJ | Kunststoff | A 35 12] - j8|11| - | - | - | 7]5
) GT-NS20 | 360150 | N20AjL | Kunststoff | A [g5|12| - |20|16| - | - | - | 6| 4
PF: Fur j’ 360160 | N20APF | Kunststoff | A |35 [12]40[135/11| - | - | - | 7| &
Klunststoff— E 360158 | N20AE | Kunststoff | A |og|12| - |12|8| - | -| - |7]| S5
pratten Wﬁ 360156 | N20BFB | Intensiv B |35 |12 -|17|8|26| 2 12| - | -
‘ 360149 | N20AH Intensiv A leo|12| - (23|16 -] -] -|6] -
360161 | N30AS | Standard | A | 43|17]30|25| 9 33]28| - | - | -
JL: Lange Klinge . 360172 | N30BBB Intensiv B |36 1714018 7 33|28 12| - | -
fur Kunststoff Ké@ 360165 | N30AP | Kunststoff | A |gg|17|15|38|16| - | - | - | 10| 65
GT-N30 | 360169 | N30A) | Kunststoff | A |52 [17] - [28]11| - | = | - | 10] 65
— =& ) TR0 [ 360170 | N3oajL [ Kumsstoff | A J7s[17] - J25[19[ - [ - [ - [8]5
360167 | N30PF | Kunststoff | A [s5g]17|30|25|15| - | - | - | 10| 65
E Klinge ummantelt 360166 | N30AE | Kunsstoff | A [45 |17 - [17]12] - | - | - [10] 65
fr Kunststoff 360171 [ N3oACD | Cimpen | A |40 17| - | - | - | - | - | - p=2
ﬂ I'I_U —] - 360175 | N50AS Staﬂda.rd A leo|25] - 3011|5545 - | - | -
GTNRSO | 360177 | N50BBB | Intensi B [46(25(35[19| 9 [55]|45]| 2 | - | -
360178 | NSOACD | Crimpen | A |5p|25| - | - | = | - | = | - | & shoe

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkérper bestellt werden.

_
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SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN
DER HORIZONTALEN SERIE NK

+ Ideal zum schneiden von Textilien/Stoffen
+ Saubere und gerade Schnittflache an der Schnittkante
+ Der Hub ist von 0-12 mm einstellbar

S=1

Die Abbildung zeigt eine spezielle Form von beheiz-
baren Klingen. Diese Technologie ermdglicht gleich-
mafige und saubere Schnitte an der Schnittkante.

Der Hub ist von 0-12 mm einstellbar.
GT-NK10
N Luftver- Betriebs- Schneidleistung @ (mm)
Artikel- Model _Gesamt- Gesamt- | Gewicht (g) brauch Kraft (N) druck
Nr. lange (mm) | breite (mm) (cm3/Hub) (MPa) Kunststoff ABS
360641 GT-NK10 230,5 43,5 800 110 - 04~05 5

SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN

DER KLINGE FUR GT-NK10 R (A
£,
i it G|
Hinweis: Die Klingen bitte separat bestellen!
Artikel- e (mm d
Nr. Model Hub vém Sc)hnitt Hohe v(oTﬂn;)chnitt Gewicht (g) Material Verwendung
360521 NK10 AJ 12 10,3 96 Legierter Spezialstahl Kunststoff

SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN
DER HALTERUNG FUR GT-NK10

70

15 40
5 52

2
|
IR I
]
3
]
5

—
30
|

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkérper bestellt werden.

ﬁ
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SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN
DER RUNDEN SERIE, KLINGE MIT DOPPELWIRKUNG - NWR

- Doppelwirkung G
+ Einfache Montage an einer automatisierten

Maschine
- —

GT-NWR20

e

17 S
} b =+ |
Luftver- Ao T
Artikel- Model Lénge b Durchmesser| Gewicht brauch Kraft Bzir::ts Schneidleistung @ (mm) —
Nr. i . un:

r. (mm) (mm) (8) (cm3/Hub) (N) (MPa) Kupfer Stahl Klaviersaite (AB
360710 GT-NWR10 146 36 101 116 588 04~05 1.8 12 - 4,0
360711 GT-NWR20 165 45 143 230 1372 05~06 2,6 2,0 - 6,5
360712 GT-NWR30 216 56 219 584 2744 05~06 33 2,8 - 9,5

Hinweis: Die Klingen bitte separat bestellen!
mm
artikel Model A B c D E N P
Nr.
360710 GT-NWR10 176 146 140 14 36 9 20
360711 GT-NWR20 205 165 159,5 15 45 12 23
360712 GT-NWR30 271,5 216,5 213,5 16 56 17 32
Hinweis: Die Klingen bitte separat bestellen!
I_.%g
Artikel- Referens Model max. Offnung der Klingen Effektive Schnittlange A
Nr. (mm) (mm) (mm)
360454 NW10AJ NWR10 5 14 30
360453 NW10BJ NWR10 5 14 30
360457 NW20AJ NWR20 8 21,5 40
360459 NW20BJ NWR20 8 21,5 40
360458 NW20BA NWR20 8 21,5 35
360461 NW30AJ NWR30 I 29,5 55
360460 NW30B) NWR30 1" 29,5 55

Hinweis: Die Klinge ist bitte separat zu bestellen!

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkérper bestellt werden.

_
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SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN
DER QUADRATISCHEN SERIE, KLINGE MIT DOPPELWIRKUNG - NWS

- Doppelwirkung B G
+ Einfache Montage in einer automatisierten : [
Maschine r‘*“{ T———
- Die Form vereint die runde und quadratische 2 SY— -
Serie JL-.-—-l l__ ) I
L
ga i | :
A
Q
3 1 * f i
GT-NWS20 : b _TI_- =
- = ;'_!' | - -+ l— - -
| _ll_
¥ =
‘ ! e
L | M E
} b =+ |
e — P
Artikel- Model Lange b HxL Gewicht burat‘::lr\ Kraft Bzir::ts S et i ) () =
i veal uns
Nr. (mm) (mm) (8) (cm3/Hub) (N) (MPa) Kupfer Stahl Klaviersaite (ABS)
360702 GT-NWS1 95 23x20 116 45 294 04~05 1,0 0,5 - 2,0
360706 GT-NWS10 146 36 x 36 356 116 588 04~05 1.8 1.2 - 4,0
360707 GT-NWS20 165 45 x 45 610 230 1372 05~06 2,6 2,0 - 6,5
360708 GT-NWS30 216 56 x 56 1150 584 2744 05~06 33 2,8 = 6,5
Hinweis: Die Klingen bitte separat bestellen!
mm
Artikel- Model A B C D E F G H J K L M P Q R (o] S
Nr. im Einsatz
360702 GT-NWS1 115 - 40 - - 16 23 13 20 - 18 20 - M5 | 8x M3 Prof. 4
360706 GT-NWS10 176 50 17 14 30 48 25 28 36 20 30 38 33 36 30 1/8 |16 x M4 Prof. 6
360707 GT-NWS20 205 56 25 15 40 48,5 30 36 45 23 40 415 | 365 45 40 1/8 |16 x M4 Prof. 8
360708 GT-NWS30 2715 74 40 16 60 59,5 40 46 56 32 55 56 46 56 60 1/4  [16x M5 Prof. 11
I_.%A
Artikel- Referens Model max. Offnung der Klingen Effektive Schnittlange A
Nr. (mm) (mm) (mm)
360454 NW10AJ NWR10 5 14 30
360453 NW10BJ NWR10 5 14 30
360457 NW20AJ NWR20 8 21,5 40
360459 NW20BJ NWR20 8 21,5 40
360458 NW20BA NWR20 8 21,5 35
360461 NW30AJ NWR30 I 29,5 55
360460 NW30BJ NWR30 I 29,5 55

Hinweis: Die Klinge ist bitte separat zu bestellen!

ﬁ

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkérper bestellt werden.
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SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN
DER RUNDEN SERIE MIT DOPPELWIRKUNG - HWR

- Doppelwirkung
+ Kompakt und leicht

>4]

GT-HWR1

-h |

Schlauch @4 mm

T

Luftver- Ao T
Artikel- Model Lénge b Durchmesser| Gewicht brauch Kraft Bzir::ts Schneidleistung @ (mm) =
Nr. mm mm (® (N) Kupf stahl Klaviersai unststo
(mm) (mm) g (cm3/Hub) (MPa) upfer a aviersaite (ABS)
360701 GT-HWR1 95 20 84 45 294 04~05 1,0 0,5 - -
360714 GT-HWR10 146 36 295 116 588 04~06 1.8 12 - -
Hinweis: Die Klingen werden mit einem Scherenkdrper geliefert. Unten finden Sie weitere Angaben.
mm
A’:\:'r‘e" Model A B c D E F H o) K L M N
360701 GT-HWR1 120 95 96 5 18 9 16 20 10 25 19 5
360714 GT-HWR10 186 146 154 = 36 16,5 22,5 36 17,5 40 32 9

SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN
DER KLINGEN FUR GT-HWR

=l =]

Artikel- Referens Model max. Offnung der Klinge Effektive Schnittlange A
Nr. (mm) (mm) (mm)

360452 HW1)J GT-HWR1 3 17 25

360462 HW10) GT-HWR10 5 28 40

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkérper bestellt werden.

_



auilomax:

SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN
DER RUNDEN SERIE MIT DOPPELWIRKUNG - HWS

- Doppelwirkung B o
- Einfache Montage in einer automatisierten
Maschine

| =

GT-HWS1

r = [ =¥ |
Luftver- iebs- idlei
Artikel- Model Lange b HxL Gewicht brauch Kraft thrr::zs S et i ) () —
Nr. N iersai un:
(mm) (mm) (8) (cm*/Hub) (N) (MPa) Kupfer Stahl Klaviersaite (AB
360700 GT-HWS1 95 23x20 116 45 294 04~05 1,0 0,5 - -
360713 GT-HWS10 146 36 x 36 356 116 588 04~05 1.8 12 - -
Hinweis: Die Klingen werden mit einem Scherenkdrper geliefert. Unten finden Sie weitere Angaben.
mm
Artikel: - \Model A B c D E F @ H J K L M P Q R s
Nr. im Einsatz
360700 GT-HWS1 120 - - - - - - 16 23 10 25 - 18 20 40 8 x M3 Prof. 4
360713 GT-HWS10 186 50 17 14 30 48 25 28 36 17,5 40 33 36 30 16 x M4 Prof. 6

SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN
DER KLINGEN FUR GT-HWR

=l =]

Artikel- Referens Model max. Offnung der Klinge Effektive Schnittlange A
Nr. (mm) (mm) (mm)

360452 HW1)J GT-HWR1 3 17 25

360462 HW10) GT-HWR10 5 28 40

ﬁ

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkérper bestellt werden.
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SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN
DER STATIONAREN SCHNEIDZANGEN NF

- Kompakte und leichte Bauweise
- 3 Befestigungsmoglichkeiten flr die Montage
- Einfache Installation in einer automatisierten Maschine

GT-NF10

GT-NF05 GT-NF15

S

Luftver- iebs- idlei
Artikel- Model Gesamt- Gesamt- Gewicht brauch Kraft Bzir::ts S cnslel(mm)

Nr. lange (mm) | breite (mm) (g) (cm3/Hub) (N) (MPa) Kupfer Stahl Klaviersaite Ku;\:;stoff
360606 GT-NFO5 59,9 23 101 43 343 04~05 1,6 1,0 - 30
360607 GT-NF10 65,1 28 143 63 490 04~05 17 11 - 35
360608 GT-NF15 73,0 33 219 128 784 04~05 1,8 1.2 - 4,0

Hinweis: Die Klingen bitte separat bestellen!

K max. Offnung

T~

A B C
| lL.c | G
H | | J |
T ™ 1
$ Hinweis: Scherenkérper mit
f Klingentyp AJ dargestellt
E
—4— —_———
M |
1
mm
A"Ni':e" Model A B c D E F G H 1 J K L m N o P
360606 GT-NFO5 259 17 17 155 M3 39,5 23 219 17 21 86 18 59,9 26 85 4
360607 GT-NF10 271 20 18 18 M3,5 43,5 28 23,1 20 22 8,8 22 65,1 30 7,6 6
3606081 GT-NF15 29 25 19 20,5 M4 48,5 33 25 25 23 10,2 26 73 34 7,5 8

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkérper bestellt werden.

_



auilomax:

SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN
DER KLINGEN DER KOMPAKTEN SERIE NF

Produktcode fur die Klingenauswahl

NY O] [ [

| Form der Klinge J: Fur Kunststoff
JL: Lange Klinge fur Kunststoff
JT: Dunne Klinge fur Kunststoff
JB: Klinge fur Kunststoff mit
Material: A: Symmetrischer Schnitt Glasfaser
B: Eine Klinge beweglich, andere fest. H: Remote-Klinge fiir Kunststoff

D: Umwickel-Klinge fUr Kunststoff
D A 7|2 B )

GroBe: 510,15

Klingen Typ NY

AUSWAHL DER KOMPAKTEN KLINGEN NF

E;@

b\@f

d: effektive Schnittlange

J: FUr Kunststoff

? Model Klinge Abmessungen (mm) Schnittfliche (mm)
= | des
o @ Zylinders | Artikel-Nr. Referenz Verwendung a b d e @ Kupfer | @ Stahl | Kunststoff
360558 NY 05 BJ Standard 20 7| 9|35 16 1 3
JL: Lange Klinge fur Kunststoff 360559 NY 05 RB) Kunststoff 2| 7|9 [35] 16 1 3
‘ Wichtiger Abstand
[ O aischen der 360551 NY 05 Af Kunststoff | 22 | 7 |05 | 4 - - 28
o] = InJektlonsschWeIIe
und dem Messer GTNFOS 360552 NY 05 AL Kunststoff 31| 7 |105]| 55 - - 3
JT: Dinne Klinge ﬂ'jr Kunststoff GT-NYOS | 360553 | NYO05AB Intensiv % | 7 05| 4 B - B
j 360554 NY 05 AJT Kunststoff 2| 7 |105| 4 - . 3
360555 NY 05 AH Kunststoff 31 | 19 | 105 | 55 - - 3
i . - 2| 7 |105]| 4 - - 3
E: Umwickel-Klinge fur Kunststoff 360556 | NYOSRA Kunststoff
360557 | NY05RAH Kunststoff 30 | 12 |105]| 5 - - 3
) : =
—— %- 360561 NY 10 A Kunststoff 24 72|12 | 6 - - 35
= =
IEJ. : icke fi - 360562 NY 10 AL Kunststoff 337212 8 - - 32
JY: Reduzierte Klingen-Dicke fur Kunststo T NY 10 AB re— MEARRE B B e
Injektionsschwellen sind sehr klein
E - und dicht belemander GT-NF10 360564 NY 10 AJT Kunststoff 24 | 72 | 12 6 - - 35
5 jE GTNYIO 360565 NY 10 AH Kunststoff 33|20 | 12| 8 - - 35
360566 NY 10 RAJ Kunststoff 24172112 6 - - 35
D: Umwickel- Klmge fur Kunststoff
H — 360567 | NY10RAH Kunststoff 2 1122 12 | 7 - = 35
é: 360568 NY 10 AD Kunststoff | 265| 72 | 7 | 6 - - 35
r 360571 NY 15 A) Kunststoff 27 | 82 | 13 8 - - 4
JV: ”\/“ K||nge fUr Kunststoff 360572 NY 15 AJL Kunststoff 38 82 13 1 - - 37
} P, @ S ——- “ﬂk h 360573 NY 15 AJB Intensiv 27 | 82 | 13 8 - - 4
— e WA GT-NFI5 | 360574 | NY15AT Kunststoff 27 82| 13 8 - B 4
==—_ 5] Oberflache 1 GT-NY15
) . . 360575 NY 15 AH Kunststoff 38 | 215] 13 | N - - 4
JB: Carbon Stahl Klinge fir das Schneiden von hartem
: 360576 NY 15 RAJ Kunststoff 27 | 82| 13 | s _ _ 4
Stahldraht oder Fiberglas
JH: Gehartete Stahlklinge, fiir hohe Arbeitsfrequenzen 360577 | NY15RAH Kunststoff | 35 1 132) 13 | © - - 4
4

B Behandelter Teil

j 360578 NY 15 AD Kunststoff 30 | 82 | 75 8 = =
T/ _

NYOSRA] - NY10RA] - NY15RA] NYO5A) - NY10A] - NY15A)
o= (<=
(
NYOS5RBJ NY05B)

il
K =
NYO5RAH - NY10RAH - NY15RAH NYOS5AH - NY10AH - NY15AH

H<Fo= 8Fo=
'F) P Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkorper bestellt werden.

ﬁ
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SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN
DER EINBAUFERTIGEN SERIE MIT EINFACHWIRKUNG NY

* Kompakt Uﬂd I_e|Cht -1 GT-NY10
+ Hub von 0-5 mm einstellbar
+ Einfache Montage an einer Schneidstation oder Automaten

ST A

J
.
=

GT-NY15
GT-NYO05

Verbindung durch
sofortige Verbindung

Kanulenanschluss

Hinweis: Die Klingen bitte separat bestellen!

e | g | oo | G [ [ Lo smen ] e
. (cm3/Hub) (MPa) stoff (ABS)

360646 GT-NYO5 155 48 343 04~05 3,0 Zug0~3 Verbindung mit Schlauchnippel @ 2 mm
360647 GT-NYO5R 155 48 343 04~05 3,0 Schub 0~ 3 Verbindung mit Schlauchnippel @ 2 mm
360648 GT-NY05-4 155 48 343 04~05 3,0 Zug0~3 Schnellstecker Verbindung 4 mm
360649 GT-NYO5R-4 155 48 343 04~05 3,0 Schub 0~ 3 Schnellstecker Verbindung 4 mm
360652 GT-NY10 210 68 490 04~05 35 Zug0~3 Verbindung mit Schlauchnippel @ 2 mm
360656 GT-NYT0R 210 68 490 04~05 35 Schub 0~ 3 Verbindung mit Schlauchnippel @ 2 mm
360660 GT-NY10-4 210 68 490 04~05 35 Zug0~3 Schnellstecker Verbindung 4 mm
360664 GT-NY10R-4 210 68 490 04~05 35 Schub 0~ 3 Schnellstecker Verbindung 4 mm
360672 GT-NY15 319 136 784 04~05 04 Zug0~3 Verbindung mit Schlauchnippel @ 2 mm
360673 GT-NY15R 319 136 784 04~05 04 Schub0~3 Verbindung mit Schlauchnippel @ 2 mm
360674 GT-NY15-4 319 136 784 04~05 04 Zug0~3 Schnellstecker Verbindung 4 mm
360675 GT-NY15R-4 319 136 784 04~05 04 Schub 0~ 3 Schnellstecker Verbindung 4 mm
360680 GT-NY25 580 184 980 05~06 50 Zug0~5 Verbindung mit Schlauchnippel @ 4 mm
360681 GT-NY25R 580 184 980 05~06 50 Schub 0~ 5 Verbindung mit Schlauchnippel @ 4 mm
360682 GT-NY25-6 580 184 980 05~06 50 Zug0~5 Schnellstecker Verbindung 6 mm
360683 GT-NY25R-6 580 184 980 05~06 50 Schub 0~5 Schnellstecker Verbindung 6 mm

max. Offnung

Schub |

=

Hub-Einstellung

DOp| | @ @
1 i _}5_ @
D 4] @
E _l E ‘| \ H Anschluss
mm

GroBe Model A B C D E F G H 1 J K L M N 0
05 GT-NYO05 8,6 759 216 133 409 25 15 M4 39,1 30,5 47,6 22 23 4 85
10 GT-NY10 88 82,1 26,1 13,8 421 30 20 M4 44 31,6 51,6 24 28 6 7,6
15 GT-NY15 10,2 93 30 16 48 35 25 M4 50,5 345 58 27 33 8 75
25 GT-NY25 12,5 108,5 35 18,5 54,5 40 30 M5 585 41,5 69 31 42 9 10,5

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkérper bestellt werden.

_
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SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN
DER KLINGEN FUR DIE EINBAUFERTIGEN SERIE NY

Produktcode fur die Klingenauswahl

NY O] [ [

| Form der Klinge J: Fur Kunststoff
JL: Lange Klinge fur Kunststoff
JT: Dunne Klinge fur Kunststoff
JB: Klinge fur Kunststoff mit
Material: A: Symmetrischer Schnitt Glasfaser

B: Eine Klinge beweglich, andere fest. H: Remote-Klinge fiir Kunststoff

D: Umwickel-Klinge fUr Kunststoff
D A 7|2 B )

GroBe: 510,15

Klingen Typ NY

AUSWAHL DER EINBAUFERTIGEN KLINGEN NY E_{ i@
\--—“_l—’—l

b
d: effektive Schnittlange
J: FUr Kunststoff

Model Klinge Abmessungen (mm) Schnittfliche (mm)
= | des
o @ Zylinders | Artikel-Nr. Referenz Verwendung a b d e @ Kupfer | @ Stahl | Kunststoff
J 360558 NY 05 BJ Standard 2079 [35] 16 1 3
JL: Lange Klinge fur Kunststoff 360559 NY 05 RB) Kunststoff 2| 7|9 [35] 16 1 3
[ @ e 360551 NY 05 A Kunstsooff | 22 | 7 | 105 | 4 - - 28
Injekti hwell
) 'nd cem Messer GTNFOs | 360552 [ Nyos AL Knssstoff | 31 | 7 [105| 55 | - - 3
JT: Diinne Klinge ﬂjr Kunststoff GTNYOS | 360553 | NYO5AB Intensiv 2| 7 |05 4 - - 3
} — e 360554 | YOS AT kunssioff | 22 | 7 |05 | 4 | - - S
360555 NY 05 AH Kunststoff 31 | 19 [105] 55 - - 3
: . z 2| 7 |105| 4 - - 3
E: Umwickel-Klinge fiir Kunststoff 360556 | NYO5RA Kunststoff
360557 NY 05 RAH Kunststoff 30| 12 [105] 5 - - 3
)
= %- 360561 NY 10 A Kunststoff | 24 | 72 | 12 | 6 = - 35
= e
IE). : ) . 360562 NY 10 AL Kunststoff 337212 8 - - 32
JY: Reduzierte Klingen-Dicke fur Kunststoff o S r— IO 5 5 e
Injektionsschwellen sind sehr klein
H @ und dicht belemander GT-NF10 360564 NY 10 AJT Kunststoff 24 | 72 | 12 6 - - 35
£§ ﬂh d tl CTNYIO 1™ 360565 NY 10 AH Kunststoff 3|20 12|38 = = 35
) . . 360566 NY 10 RAJ Kunststoff 24172112 | 6 - - 35
D: Umwickel-Klinge fur Kunststoff
H — 360567 | NY10RAH Kunststoff 2 (122 12 | 7 - = 35
é 360568 NY 10 AD Kunststoff | 2651 72| 7 | 6 - - 35
F 360571 NY 15 A) Kunststoff 27 | 82 | 13 8 - - 4
VLV Klinge fur Kunststoff 360572 NY 15 AL Kunststoff 8 | g2| 13| M - - 37
} o, ©® - um schneiden "ﬂ\ ﬁ[ 360573 NY 15 AIB Intensiv 27 1 82| 13| 8 - - 4
e e GT-NFI5 | 360574 | NY15AT Kunststoff 27 82| 13 8 - B 4
_— = Oberflache ! GT-NY15
- ) ) 360575 NY 15 AH Kunststoff 38 [ 215 13 | 11 - - 4
JB: Carbon Stahl Klinge fir das Schneiden von hartem
: 360576 NY 15 RAJ Kunststoff 27 (82| 13 | 8 _ _ 4
Stahldraht oder Fiberglas.
JH: Gehartete Stahlklinge, fir hohe Arbeitsfrequenzen 360577 | NY15RAH Kunsistoff | 35 1132 ] 13 | 9 § - 4
j 360578 NY 15 AD Kunststoff 30 | 82 | 75 8 - = 4
B Behandelter Teil 360583 NY 15 A Kunststoff 31 10 16 9 5
s 360584 NY 15 AL Kunststoff 46 | 10 | 16 | 13 47
NYO5RAJ - NYTORA] - NY15RA] NYOS5A] - NY10A] - NY15A] 360585 NY 15 AJB Intensiv 3 10 16 9 5
K “ E _ GTNY25 | 360586 | NY15AH Kunststoff | 46 [215| 17 | 13 5
———— 360587 NY 15 RAJ Kunststoff 31| 10| 16 | 9 5
NYOSRE) o 360588 NY 15 RAH Kunststoff 4 16 | 16 | 12 5
5

E E 360589 |  NY15AD Kunststoff | 35| 10 | 10 | 9
. — o
P — — )

NYO5RAH - NY10RAH - NY15RAH NYO5AH - NY10AH - NY15AH

BEg= B<
':’r-t) F Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkérper bestellt werden.

ﬁ
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SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN

DER EINBAUFERTIGEN SERIE MIT DOPPELWIRKUNG NY

+ Kompakt, sehr leicht und schnell GT-NY10S

+ Hub von 0-3,5 mm einstellbar
- Doppelwirkend mit hoher Frequenz

A B
S

Halterung

Klinge schlieBen

DI Eingangsoffnung
I Ausgangsoffnung

Gegenstuck

Fuhrungsschiene

Hinweis: Die Klingen bitte separat bestellen!

. . Luftver- Betriebs- Schneid-
Ar::l:el- Model Ge\(m)c ht brauch K(ﬁ)ft druck fahigkeit Kunst- (::::) Anschluss
: g (cm*/Hub) (MPa) stoff (ABS)
Ziehen/Schieben . .
360731 GT-NY10S 300 68 500 04~05 35 0-35 Verbindung fur 4 mm Schlauch
88 max. Offnung
e thoadeodl L

Kolbenuberstand j:d

5mm

Eingangsoffnung

53
115 13'61..-'-

srmsmpas s

[
=H
==,
|
47

3= =
32 ) '
84.5 .JI Ausgangsoffnung A0
g . K

N ———{Mi=

38 30 16.5

(mm)

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkérper bestellt werden.

_
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SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN
DER KLINGEN FUR DIE EINBAUFERTIGEN SERIE MIT DOPPELWIRKUNG NY

Produktcode fur die Klingenauswahl

| Form der Klinge J: Fur Kunststoff

JL: Lange Klinge fur Kunststoff
JT: Dunne Klinge fur Kunststoff
JB: Klinge fur Kunststoff mit
Material: A: Symmetrischer Schnitt Glasfaser

B: Eine Klinge beweglich, andere fest. H: Remote-Klinge fur Kunststoff

D: Umwickel-Klinge fUr Kunststoff
D A 7|2 B )

GroBe: 510,15

Klingen Typ NY

F@ J—
AUSWAHL DER EINBAUFERTIGEN KLINGEN NY Ei""" %@
v =) |

d: effektive Schnittlange

J: FUr Kunststoff

. Model Klinge Abmessungen (mm) Schnittfliche (mm)
et [ des
o 7—" Zylinders | Artikel-Nr. Referenz Verwendung a b d e @ Kupfer | @ Stahl | Kunststoff
360561 NY10 A Kunststoff 24 | 72 12 6 - - 35
JL: Lange Klmge fur Kunststoff 360562 NY10 AL Kunststoff 3| 72|12 8 - - 32
E el O) e I T 360563 | NY10AB Kunststoff | 24 | 72 | 12 | 6 - - 35
InJektlonsschweIIe )
und dem Messer GT-NY10S 360564 NY10 AIT Intensiv 24 | 72 | 12 6 - - 35
JT: Dinne Klmge fur Kunststoff 360565 NY10 AH Kunststoff 33|20 |12 8 - - 35
i - 360566 |  NY10RA Kunststoff [ 24 | 72 | 12 | 6 . . 35
360567 NY10 RAH Kunststoff 32 1122 12 7 - . 35
E: Umvvickel—KIinge fur Kunststoff 360568 NY10 AD Kunststoff 265 | 72 7 6 - - 35

O ——

JY: Reduzierte Klingen-Dicke fur Kunststoff
Injektionsschwellen sind sehr klein
E - und dicht belelnander
D: Umwickel- Klmge fiir Kunststoff
==
ﬂ-”f.lrj-% &

JV: V' Klinge fur Kunststoff

} - Zumscneiden *'“\ ft
auf einer b &
gekrimmten
| FOberfiache
JB: Carbon Klinge fur das Schneiden von hartem Stahl
mit Carbonfaser verstarkt.

JH: Schnelle Stahl Klinge fur intensive Schneidarbeiten

W=

- Behandelter Teil

NY10A) NY10RAJ
NY10AH NY10RAH

HFo= 8o
Jo— o=

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkorper bestellt werden.

ﬁ
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- Offnungswinkel der Klinge ist einstellbar

+ Hub von 0-8 mm einstellbar
+ Geringer Platzbedarf, Anwendung an automatisierten Maschinen

Kanulenanschluss

i
Y

Druckluftverbindung

Hinweis: Die Klingen bitte separat bestellen!

SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN
DER EINBAUFERTIGEN SERIE MIT EINFACHWIRKUNG NT

GT-NTO3

GT-NTO5

GT-NT10

GT-NT20

. . Luftver- Betriebs- Schneid-
Ar:"'r(e" Model Ge\zw)cht brauch K(r':)ft druck |fahigkeit Kunst- (::'::) Anschluss
. 8 (cm3/Hub) (MPa) stoff (ABS)
360601 GT-NTO3 178 27 147 04~05 15 Zug0~3 Verbindung mit Schlauchnippel @ 2 mm
360611 GT-NTO3R 178 27 147 04-~05 1,5 Schub 0~ 3 Verbindung mit Schlauchnippel @ 2 mm
360621 GT-NT03-4 178 27 147 04~05 15 Zug0~3 Schnellstecker Verbindung 4 mm
360631 GT-NTO3R-4 178 27 147 04~05 1,5 Schub 0~ 3 Schnellstecker Verbindung 4 mm
360602 GT-NTO5 325 47 196 04~05 25 Zug0~3 Verbindung mit Schlauchnippel @ 2 mm
360612 GT-NTO5R 325 47 196 04~05 2,5 Schub 0~ 3 Verbindung mit Schlauchnippel @ 2 mm
360622 GT-NTO5-4 325 47 196 04~05 2,5 Zug0~3 Schnellstecker Verbindung 4 mm
360632 GT-NTO5R-4 325 47 196 04~05 25 Schub 0~ 3 Schnellstecker Verbindung 4 mm
360603 GT-NT10 515 82 441 04~05 35 Zug0~3 Verbindung mit Schlauchnippel @ 2 mm
360613 GT-NT10R 515 82 441 04~05 35 Schub 0~ 3 Verbindung mit Schlauchnippel @ 2 mm
360623 GT-NT10-4 515 82 441 04~05 35 Zug0~3 Schnellstecker Verbindung 4 mm
360633 GT-NT10R-4 515 82 441 04~05 35 Schub 0~ 3 Schnellstecker Verbindung 4 mm
360604 GT-NT20 930 237 931 05~06 50 Zug0~8 Verbindung mit Schlauchnippel @ 4 mm
360614 GT-NT20R 930 237 931 05~06 50 Schub 0~ 8 Verbindung mit Schlauchnippel @ 4 mm
360624 GT-NT20-6 930 237 931 05~06 50 Zug0~8 Schnellstecker Verbindung 6 mm
360634 GT-NT20R-6 930 237 931 05~06 50 Schub 0~ 8 Schnellstecker Verbindung 6 mm
i —=iMe—— max. Offnung
- Schub (:l"
cnu r— |
<| } &
LDCH B
|E‘mst_e\|en M| 3} n
"der Offnung 1
von der Klingey :
— s
J
o
?,3 ™ Anschluss
el o
GroRe Model A B © D E F G H | J N Einstellung
03 GT-NTO3 63,1 62 231 15 19 7 43 12 14 M3 3 2~3
05 GT-NTO05 66,1 64 251 20 32 7 45 12 20 M4 6 4~6
10 GT-NT10 83,1 73 291 21 38 8 53 12 24 M4 7 5~7
20 GT-NT20 96,1 103 331 219 44 10 80 13 28 M5 9 4~9

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkérper bestellt werden.

_
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SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN
DER KLINGEN FUR DIE EINBAUFERTIGEN SERIE NT

Produktcode fur die Klingenauswahl

NY C 1 0O O

| Form der Klinge J: Fur Kunststoff
JL: Lange Klinge fur Kunststoff
JT: Dunne Klinge fur Kunststoff
JB-JH: Klinge fur Kunststoff mit
A: Symmetrischer Schnitt Glasfaser
B: Eine Klinge beweglich, andere fest. D: Umwickel-Klinge fiir Kunststoff

EA]EBj

GroBe: 3,5, 10, 20

Klingen Typ NT

F@
AUSWAHL DER EINBAUFERTIGEN KLINGEN NT Ei""" %@
i~ f

d: effektive Schnittlange

J: FUr Kunststoff

Model Klinge Abmessungen (mm)

3 Zyl?:;ers Artikel-Nr. Referenz Verwendung a b d e | @Kupfer | @Sthl | Kunststoff
360511 NTO3AJ Standard 247 || 3 - - 15
JL: Lange Klinge fur Kunststoff GT-NTO3 | 360526 | NTO3AJT Kunststoff | 24 | 7 | 11 | 3 - - 15
E W'chgaelgcf*besrgafg 360527 NTO3 A J¥ Kunststoff | 24 |pilas| 11 | 3 - - 15
'”dié"a’e”ﬁfmi'é? :g 360184 | NEOS A Standard | 24 | 7 | 12 | 6 2 = 25
JT: DUnne'KIir{ge fir Kunststoff 360512 | NTOS A Standard | 29 | 7 | 15 | 6 - - 25
} 360516 NTOS JL Kunststoff 36| 7 |15 | 7 - - 2
- 360515 NTO5 A JB Intensiv 297 15| 6 - - 25
E: UmvvickelfKIinge fir Kunststoff GT-NTO5 360531 NTO5 A JT Kunststoff 29 7 15 6 - - 2,5
36032 NTOS A JY Kunststoff 29 | .| 15 ] 6 - - 25
A— -:i&%. 360533 NTO5 A D Kunststoff | 315| 7 |432| 6 - - 25
e — = 360534 NTO5 A JH Kunststoff 2907 115 6 - - 25
JY: Reduzierte Klingen-Dicke fur Kunststoff 360535 | NTOS AV s 12 7 1751 6 - B 25

Injektionsschwellen sind sehr klein
E - und dicht be'e'“andef 360517 NTO5 A E Kunststoff 29 717 |6 - - 2
ﬂh dtl 360185 NE10AJ Kunststoff 27| 9 | 12| 7 = = 35
D: Umwickel- Klmge fur Kunststoff o NTIOA) Kunststoft ECH LI T - - 22
360520 NT10 A JL Kunststoff | 47 | 9 | 17 | 9 - - 3
H — é 360518 NT10AJB Intensiv 35 9 17 7 - - 35
F GT-NT10 360536 NT10 AJT Kunststoff 359 |17 | 7 - - 35
JV! NE Klinge fir Kunststoff 360537 NTTOAJY Kunststoff 35 | piss | 17 7 - - 35
} - zumschmeiden _J'L J"L 360538 | NTI0AD Kunststoff | 39 | 9 | %% | 7 - - 35
L 360539 | NTI0AJH Kunststoff | 35 | 9 | 17 | 7 - - 35
E Oberflache
360540 NT10 AJV Kunststoff 35| 9 | 17| 7 - - 35
JB.: Carbon Klinge fur Qas Schneiden von hartem Stahl [em— NTIOAR — N - - 35
mit Carbonfaser verlstarkt.“ . . . ‘ p—— 20 p— ol 01 s - - .
JH: Schnelle Stahl Klinge fur intensive Schneidarbeiten

r 360541 NT20 A JL Plastic 57 12 20 12 - - 4,5
j B Behandelter Tei GT-NT20 360542 NT20 AD Kunststoff a6 | 12 |1 92| o - - 5
360543 NT20 AJB Intensiv 4 | 12 | 20 | 9 - - 5
360544 NT20 A JH Kunststoff 40 [ 12120 | 9 _ - 5

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkérper bestellt werden.

ﬁ
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+ Schneiden, stanzen, crimpen, halten
+ Zahlreiche austauschbare Klingen verfugbar
- Steigerung der Prazision und Arbeitsgeschwindigkeit

S Wi

SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN
DER MANUELLEN SERIE N

Hinweis: Die Klingen bitte separat bestellen!

— Luftver- Betriebs- Schneidleistung @ (mm)
r'\:re a Model IaGesamt- b thsamt- Gewicht (g) brauch Kraft (N) druck T -

. nge (mm) reite (mm) (cm*/Hub) (MPa) Kupfer | Stahl saite stoff Kunststoff Hulse
360081 GT-N3 112 23 70 45 294 04~05 1,0 0,5 0,2 2,0 - -
360082 GT-N5 103 30 140 64 392 04~05 10 0,5 03 2,0 -

360083 GT-N7 123 34 190 116 490 04~05 1,6 1,0 0,5 3,0 2,0 -
36084 GT-N10 132 34 200 116 588 04~06 18 1,2 0,5 4,0 2,6
360085 GT-N12 142 36 220 116 735 05~06 23(2,6) 1,7 06 4,5(5) 4,0 -
360086 GT-N20 156 45 430 230 1372 05~06 26(3) 2(2,2) 1(1,2) 7 (8) 5(6)
360087 GT-N30 193 56 685 584 2744 05~06 3348) | 28(4) 1,2 10013) | 65(7) | 125~2mm
360088 GT-N50 237 75 1230 1170 4704 05~06 55(6,5) | 45(55) - - Fndstuicks mm
Wert ist mit einem Verstarker angegeben. Siehe Seite N 24 im Katalog
C i
e =
;——\
ﬂ—;
o — GRS | “ l
A’:l"r‘e" Model A oB € D E F G H J
360081 GT-N3 112 23 89 23 68 7 14 7 7
360082 GT-N5 103 30 74 29 46 7 17 7 7
360083 GT-N7 123 34 93 30 62 7 17 9 7
360084 GT-N10 132 34 102 30 71 7 17 9 7
360085 GT-N12 142 36 111 31 82 8 20 12 8
360086 GT-N20 148 45 109 39 79 9,5 23 12 9,5
360087 GT-N30 185 56 145 40 106 10,5 30 17 10,5
360088 GT-N50 237 75 200 37 130 15 43 253 15

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkérper bestellt werden.

_
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SPEZIFIKATIONEN UND ABMESSUNGEN
DER MANUELLEN SERIE N

Formen der Klingen: S: Standard

Produktcode fur die Klingenauswah! G: Schneidet Hart-Kunststoff
N ] D D BB: Fir robuste Materialien
CD: Zum Crimpen
I . g A .
Material: A: Spezialstahl Uberzug Eu@ P. Kunststoff

) Kunststoff
PF: Kunststoff Platten
JL: Lange Kunststoff Platten

H: Schnellstanhl s
B: Sintermetall Legierung {50073 H
-

GroBe: 3,5,7,10, 12, 20, 30, 50 . E: Kunststoff ummantelt
) && B
Klingen Typ N ==
AU SWAH L D E R . Klinge Abmessungen (mm) Schnittflache (mm)
ode! -
Artikel-Nr. | Referenz |Verwendung|Materia| a | b | ¢ | d | e [kupfer| stn |Kaver | Kunet) rar o
MANUELLEN KLINGEN N oo | s | sem [ A o T m o e
360101 N3HS Standard | H [24| 7 |25|12| 4| 1 |05 02| - | -
B gmgg 360104 N3AP Kunststoff | A |24 | 7 [15(115] 4| - | - | - | 2| -
E— i. ~ GT-NS3 360107 | N3APB ? B (247 (15134 -|-1]-]2]-
H‘Fﬁ 'f 360108 N3AE Kunststoff | A |20 7 | 0| 7 [35]| - - - 2 -
‘]
T - == 360106 N3 B Kunststoff ? 241 7|10 [13]| 5 1 05 - - -
Wd . d:effektive Schnittlange
360112 N5AS Sandard | A |24 7 2512 a1 Jos] - | -] -
S: Standard 360111 NSHS Standard | H |24 7 | 2512 4| 1 [o05| 03| - | -
— f=—— GT-N5 360114 N5AP Kunststoff | A (24| 7 |15 (15| 4| - | - | - | 2| -
GT-NRS
= T ) GT-NSS 360116 | NSAPB | Kunststoff | A |24 | 7 [15|13)| 4| - | -] - | 2] -
360118 N5 AE Kunststoff | A |20 7 o | 7 (35| - | - | - | 2| -
) . 101]  N5B K ff | 2 |24 7 1 1 005| - | - | -
G: Klinge fir =7 . 388006-10 58) unststof 0[13]|5 05
Hart-Kunststoff — _ 360122 N7 AS Standard A 271 9 |30 [135] 4 | 16 1 - - -
360121 N7HS Standard | H [27| 9 |30 (1350 4|16 1 |05 | - | -
\.EL_) GT-N7 360124 | N7AP Kunststoff | A |27 ]9 30|13 4| - | - | - | 3] 2
GT-NR7
BB: Gehartete 7 GT-NS7 360127 | N7APF | Kunststoff | A |27 ] 9 [40 105 4| - | - | - | 3| 2
Klinge fur harte -J @ : 360126 N7AE Kunststoff A 12619 -9 4] - - - 3 2
Materialien = 388006-102| N7BJ Kunststoff 2 (2719 | - 13| 5|16 1 = = -
r‘.. Elﬂ ‘ ) 360132 | N1OLAS | Sandard | A |27] 9 [30|135| 5 |18 |12] - | - | -
GT-N10 360131 | N1OLHS | Kunststoff | H |27 ] 9 [30[135| 5 [18 |12 ] 05| - | -
CD: Zum Crimpen ‘r‘ 360134 | N10AP | Kunststof | A |27 ]9 |30 |15 5| - | - | - | 4| 26
von Aderhilsen “_ 360142 | N12AS | Swndard | A 351203020 | 5 |23 |17 | - | - | -
GT-N12 360141 | N12HS | Kunststoff | H |35 |12 |30 |20| 5 |23 |17 ] 06| - | -
‘;’E} 360144 N12AP Kunststoff | A |35 |12 |15 |16 | 5 | - - - | 45| 40
360151 N2AS Standard | A [35|12(30|20] 9|26 | 2 | - | - | -
P: Klinge far '._l 360157 | N20HS | Swndard | H | 26| 12|40 0] 7 26| 2 | 1 | - | -
Kunststoff St I 360159 | N20AG |Hartkunststofff A |28 |12 |40 (12| 7 |26 2 | - | - | -
360155 N20 AP Kunststoff A 3B 112115116 | 11 - - - 7 5
GT-NR20 | 360152 | N20A]J Kunststoff | A [35|12| - |18 |11 - | - | - | 7| 5
GT-NS20
360150 | N20AJL | Kunststoff | A |65 |12 | - |20|16| - | - | - | 6| 4
J:Innen- —=F 360160 | N20APF | Kumststoff | A [35 |12 a0 |3s| 1| - | - | - | 7| s
liegende Klinge ‘
fiir Kunststoff ; 360158 | N20AE | Kunststoff | A |28 12| - |12l | - | -] - |7]s
o ; ] 360156 | N20 BFB Intensiv B |35|12|-1(17]8 26| 2 | 12| -
360149 | N20AH Intensiv A leof12| - |23 -] - -6
PF: FUr 360161 | N30AS Standard | A |43 |17 |30|25| 9 |33 |28 - | - | -
Kunststoff- @ 360172 | N30BBB Intensiv B 36174018 | 7 33 |28] 12| - | -
platten 360165 | N30AP | Kunststoff | A |66 |17 15|38 16| - | - | - | 10| 65
GT-N30 360169 N30AJ Kunststoff | A |52 |17 | - |28 |11 | - | - | - | 10] 65
GT-NR30
GT-NS30 | 360170 | N30AJL | Kumststoff | A |75 |17 | - |25 |19 - | - | - | 8 &5
JL: Lange 360167 | N30PF | Kunststoff | A [58[17 30|25 |15| - | - | - | 10| 65
Klinge far . 360166 | N30AE | Kumststoff | A |45 |17 | - |17 12| - | - | - | 10]| 65
Kunststoff 360171 | N30ACD | cimpen | A |40 17| - | - | - | - | - | - [T
360175 | N50AS | Sandard | A |60 |25| - |30 |11 |55 45| - | - | -
E: Klinge ummantelt gﬁ?féo 360177 | N50BBB Intensiv B (462535199 |55)45] 2 | - | -
flr Kunststoff 360178 | N50ACD crimpen A 22| - -|-|-1]- - | & | shoe

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkérper bestellt werden.
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SPEZIFIKATIONENE
DER DRUCKVERSTARKER

+ Erhohen Sie die Starke des Schnittes
+ Kompatibel mit den Modellen: N, NR und NS

SwiH

GT-NRP10L GT-NP20 GT-NSP30
Verstarker
e —

Verstarker

Verstarker

. . Luftver- Betriebs- hneidlei
Artikel- |Verstirker-| Verwendbar Extra- 2 Gewicht brauch Kraft (N) druck Schneldisiscungiolimm)

Nr. Model mit Lange (mm) (mm) (8 (cm*/Hub) (MPa) Kupfer Stahl Klaviersaite | Kunststoff Kuggggoff
360051 P-10L  |N12-NR10OL-NS10L| 71 36 110 223 980 04~05 2,6 16 50 4,0
360052 P-20 N20-NR20-NS20 87 45 208 508 2254 04~05 30 2,2 12 8,0 6,0
360053 P-30 N30-NR30-NS30 92 56 315 956 4410 05~06 4,8 4,0 12 13,0 7.0
360054 P-50 N50-NRS0 133 75 776 2670 7742 05~06 6,5 55 2,0 = =

. . . Luftver- Betriebs- Schneidleistung @ (mm)
Artikel- Model Lénge Gewicht brauch Kraft druck Hart-

Nr. (mm) (8) (cm*/Hub) (N) (MPa) Kupfer Stahl Kunststoff | ("o off

360070-101 GT-NB20LW-10TM 157 765 2,52 1372 04~05 2,6 2,0 7.0 50
360073 GT-NB20-5-SCHIEBEN 137 765 2,41 1372 04~05 2,6 2,0 7.0 50
360071 GT-NB20-5-ZIEHEN 137 765 2,41 1372 05~06 2,6 2,0 7.0 50
360072 GT-NB20-10-ZIEHEN 137 765 2,52 1372 05~06 2,6 2,0 7.0 50
360076 GT-NB30-5-ZIEHEN 182 1423 6,14 1372 05~06 33 2,8 10,0 6,5

137 {176l

GT-NB20

Abmessungen nur glltig fur die GroRe 30

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkérper bestellt werden.

b
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BEHEIZBARE KLINGEN-SERIE - NKH

- Verbessert die Qualitdt des Schnitts
+ Temperatur max. 200°C

GT-NKH10

Die Klinge ist mit einem Heizelement und
einem Temperatursensor ausgestattet. GT-NKH20-25 ou GT-NKH20R-25

Die reversible Klinge ist mit einem Heizelement
GT-NTHO5 und einem Temperatursensor ausgestattet. Die

Bewegung ist hydraulisch reguliert.

Die Klinge ist mit einem Heizelement
und einem Temperatursensor ausgestattet.

. Gewicht (g) Luftver- Betriebs- Schneidfahig- Klingen Charakteristik (mm)
Artikel- Model Temeeratur brauch druck keit Kunst- —

Nr. () Messer | Klinge | (cm*/Hub) (MPa) stoff (ABS) Hub Offnung Schnittbreite
360635 GT-NTHO5 200 325 70 47 04~05 2,5 Verstellbar 0 ~ 3 35 15
360636 GT-NTH10 200 515 114 82 04~05 35 Verstellbar 0 ~ 3 45 17
360643 GT-NKH10 200 715 136 73 05~06 15%x7 12 12 10
360093 GT-NKH20-25 180 700 125 60 0,6 1.5x7 10 10 20
360094 GT-NKH20R-25 180 700 125 60 0,6 15x7 10 10 20

SPEZIFIKATIONEN DER BEHEIZBAREN KLINGEN NH20S

GT-NH20S
DG2-100
Temperaturfuhler
. Gewicht (g) Luftver- Betriebs- Schneid- Klingen Charakteristik (mm)
Artikel- Model TemEeratur brauch druck kapazitat -
Nr. (C) Messer | Klinge | (cm3/Hub) (MPa) Acryl Schneidezeit (en) Offnung Schnittbreite
360092 GT-NH20 200 425 240 230 05~06 26 5 4~5 19 14

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkérper bestellt werden.

ﬁ
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NC T [0 [

[
Klingenstahl: H: Schnellstahl B: Carbon Stahl
Profil der Klinge (Tabelle unten)

Profil des Schnittes: A: Kunststoff B: Standard C: Crimpen D: Weitere
2 Schneidklingen Crimpen

V-

1 Schneidklinge

Klingen-Serie

1]
Autre 7

o= G

Effektive Effektive
-\\Schmttlange L J‘l'---.__ﬁchmtt\ange L r.__..

. f H
s ‘l ¥ J . Effektive

Schnittlange L

Effektive
Schnittlange L 1

il -n—l—“- = FU-H-IHJ B, 8 e—— -+ |

| J NK

1 ! e F\an!ch HD O]

= ti_—L_f;
: =

l 'l'l_i_u_ o Effektive JLH_'—J { W I IH 4

Schnittlange L

Effektive
Schnittlange L

P =

T

Hinweis: Die Halterung muss getrennt von der Klinge und dem Scherenkédrper bestellt werden.
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Automax GmbH

Deutschland Frankreich
Eulenweg 14 - 20 ZA Rue de Champ Chardon
33758 Schlof3 Holte-Stukenbrock 41250 Mont Pres Chambord

Tel. +49 (0)5207 8958-571
Fax +49 (0)5207 8958-88

info@automax-automation.de

www.automax-automation.de




